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Bildverarbeitungslosungen
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Wer wir sind

s

Produktions- und Entwicklungsstandorte
befinden sich in Deutschland (Tettnang, Minc
und Ruménien (Sibiu).

Modernste Fertigungslinien fir Sensoren,
Bildverarbeitungsprodukte und Komponenten
sind nach internationalen Standards zertifiziert.
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wenglor - the innovative family

Eines der erfolgreichsten mittelstandischen Unternehmen fir smarte  Unser Anspruch war und ist, die Produktivitdt unserer Kunden

Sensor- und Bildverarbeitungstechnologien. Vielfach patentierte  durch intelligente Produkte zu steigern. Kontinuierliches Wachs-

Produkt-und Systemlésungen werden in unzahligen automatisier-  tum, ausgezeichnete innovative Spitzenprodukte und exzellente

ten Industrieanwendungen rund um den Globus eingesetzt. Unternehmensfuhrung qualifizieren wenglor in vielen Kategorien
zum Technologiefuhrer und Top-Arbeitgeber des Mittelstands
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95 % Umsatz durch

>10 % des Umsatzes flieBen jahrlick
in Forschung und Entwicklung

10 % Ausbildungsquote : e 5 = = s

USA / Beavercreek &8

Online-Produktselektor = 5
Mit wenigen Klicks zum anschprgdl_x_kt <

Weltweiter technischer-Support

99 % Lieferfahigkeit
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Das innovative Familienunternehmen wurde 1983 von Dieter Baur
im baden-wurttembergischen Tettnang am Bodensee gegrindet
und beschaftigt heute rund 950 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. An
insgesamt funf Standorten in ganz Europa werden industrielle Hard-
und Softwareldsungen entwickelt und produziert. wenglor-Produkte

NEUSEELAND / Auckland

Vom Bodensee und aus der ganzen Welt.

werden weltweit durch insgesamt 31 Niederlassungen in 48 Lan-
dern vertrieben. Unter der Leitung von Fabian und Rafael Baur ist
wenglor zum Global Player im Bereich Sensorik und Bildverarbeitung
gewachsen und aus der Welt der Automatisierung nicht mehr weg-
zudenken.
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Mit innovativen Technologien die Zukunft bewegen.

Wir entwickeln intelligente Sensortechnologien, Sicherheits- und
2D-/3D-Bildverarbeitungssysteme mit modernsten Kommunika-
tionsstandards, die bereits heute die Anforderungen der Indust-
rie 4.0 erflllen. Unser Sortiment umfasst Uber 6.300 verfligbare
Produkte, mit denen wir Objekte erkennen, inspizieren und ver-
messen und die erhobenen Daten Uber geeignete Schnittstellen

kommunizieren und auswerten koénnen. Intelligente wenglor-
Sensoren sind nicht nur lernfahig, sondern sogar in der Lage,
autark zu denken und zu handeln. So tragen wir einen entschei-
denden Teil dazu bei, die Industrie schon heute fit fir morgen zu
machen.



Wofur wir bekannt sind

1985

Mit dem Sanitarsensor
ermoglicht wenglor
das erste kontaktlose
Toilettensplilsystem.
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Innovation in der
Fordertechnik:
Erstmals kénnen
Sensoren direkt
zwischen den Rollen
von Férderanlagen
eingebaut werden.

1997

Kleine industrielle
Revolution mit der
Miniaturbauform:

Ein leistungsstarker
optoelektronischer
Sensor kaum groBer
als die Enter-Taste einer
Tastatur.

2002

Die mit CMOS-Zeile
arbeitende CP-Serie
liefert prazise Mess-
werte unabhangig von
Material, Farbe und
Kontrast.
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2009

BS40 - der erste Vision
Sensor. Bis heute basieren
modernste Smart Came-
ras und Visionsysteme auf
dieser Technologie.

Die wenglor interference-
free technology (wintec)
revolutioniert die optoelek-
tronische Sensorik.



L
i

2016

Innovation in der zweiten
und dritten Dimension:
weCat3D-Sensoren
vermessen Objekte mittels
Laser-Triangulation auf
den Mikrometer genau.
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PNG//smart-Sensoren kom-
binieren Kommunikation und
Performance. Das Sortiment
umfasst verschiedene Licht-
arten, Gehausebauformen
und Funktionsprinzipien mit
neuesten Kommunikations-
schnittstellen.
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Sensation in 3D:

ShapeDrive 3D-Sensoren
arbeiten mit der Projektion
von Streifenmustern und
nehmen diese durch eine
Kamera wieder auf. Das
Ergebnis ist eine mikrometer-
genaue 3D-Punktewolke.
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2019

weFlux?-Sensoren kombi-
nieren immer zwei Messer-
gebnisse in einem Sensor:
Druck und Temperatur oder
Strémung und Temperatur.
Die Ausgabe der Messwerte
erfolgt Uber intelligente
Schnittstellen.

Die parametrierbare
all-in-one-Software
uniVision ermoglicht
die Konfiguration
von Smart Cameras,
2D-Visionsystemen
und 2D-/3D-Profil-
sensoren.
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Optoelektronische Sensoren

Sensoren dieser Kategorie kdnnen berthrungslos Objekte detektieren oder zahlen, Abstande mes-
sen und Farben, Glanz oder Lumineszenz mit Licht erkennen. Der zusatzliche Anschluss spezieller
Lichtleitkabel erlaubt Einsatze unter extremen Bedingungen wie Kalte, Hitze oder wenig Raum.

Das Sortiment umfasst patentierte Sensoren mit verschiedenen Lichtarten sowie eine Vielzahl von
Gehausebauformen und Funktionsprinzipien. Damit steht fir jede Anwendung immer das ideale
Produkt zur Verfigung, das in Temperaturbereichen von —40 bis +250 °C und Uber Distanzen von
0 bis 100 m zuverlassig arbeitet. Optoelektronische Sensoren Ubernehmen Erkennungs- und Mess-
aufgaben und Ubertragen die Ergebnisse Uber alle gangigen intelligenten Schnittstellen.




Laserdistanzsensoren High-Precision

Laserdistanzsensoren Long-Range
Reflextaster

Sensoren fir Rollenstauférderer
Einweglichtschranken
Gabellichtschranken
Spiegelreflexschranken
Spiegelreflexschranken mit Lichtband
Lichtgitter

Lichtleitkabel

Lichtleitkabelsensoren

Glanzsensoren

Farbsensoren

Kontrastsensoren

Lumineszenzreflextaster

Systemintegration
Druckmarkenleser

RS-232 ¢ |0-Link ¢ Ethernet TCP/IP
Temperatursensoren

PROFINET e EtherNet/IP * EtherCAT zur beriihrungslosen Messung

®



- . Pharmaindustrie

Zur Sicherstellung des Materialflusses muss die Anwesenheit
der Spritzenkorper in Zufuhr- und Sortierstrecken zuverlassig
detektiert werden. Die transparenten oder milchigen Gehause
aus Glas oder Kunststoff werden von Spiegelreflexschranken
fur transparente Objekte erfasst, wobei die Einlinsenoptik die
sichere Erkennung der Spritzen auch bei kleinen Abstanden
ermoglicht.



Verpackungsindustrie

Zur Objekterkennung auf Férderbandern erfassen
seitlich angebrachte Spiegelreflexschranken mit Licht-
band Verpackungen verschiedener Farben, Formen,
Oberflachen und Transparenzen auf der gesamten
Bahnbreite schon ab der Vorderkante. Anhand der
Lange des Schaltsignals kann zusétzlich die Lage der
Objekte bestimmt und so die Geschwindigkeit der
Anlage angepasst werden.

Getrankeindustrie

Wahrend des automatisierten Abflill- und Verpack-
prozesses mussen einzelne Flaschen sowie Flaschen-
Gebinde in Pick&Place-Anwendungen von Greiferarmen
platziert werden. Vor der Ablage Uberprifen Laserdistanz-
sensoren Long-Range den Freiraum des Férderbands.
Dank der wintec-Eigenschaft des Sensors werden alle
unterschiedlichen Farben und Formen von Flaschen
zuverlassig erkannt.

Automobilindustrie

Bei der Endmontage mussen verschiedene
Typen von Karosseriekomponenten sowie deren
Position genau erkannt werden. An definierten
Abfragepunkten sind dazu Laserdistanzsen-
soren Long-Range mit wintec angebracht, die
trotz starker Reflektionen, Glanz und Schrag-
lage zuverlassig arbeiten. Auch bei einer
Montage direkt nebeneinander beeinflussen
sich die Sensoren gegenseitig nicht.

18 —



Pharmaindustrie

Vor der Abflllung und Verpackung mussen Vials gezahlt und
auf einem Zuflihrband auf die exakte Anzahl und Position hin
Uberwacht werden. Diese Staudruckiberwachung tbernimmt
eine Spiegelreflexschranke fur transparente Objekte. Bei Stau
wird die Bandgeschwindigkeit heruntergeregelt, sodass keine
weiteren Flaschen nachgeférdert werden.



Holzindustrie

Beim Transportauslauf von Laminatpaketen auf Euro-
paletten mussen diese auf Vollstandigkeit Uberpruft
werden. Hierzu wird ein Lichtgitter fir Messaufgaben
eingesetzt, das sofort feststellt, ob einzelne Pakete im
Stapel fehlen. Die 10-Link-Schnittstelle ermdéglicht die
Anpassung der Auflésung fur individuelle Pakethéhen.

Automobildindustrie

Beim AnschweiBen von Rohren oder Deckeln an Kunst-
stoffbehalter — beispielsweise Wischwassertanks — werden
die Bauteile durch Greiferplatten in einer Aufnahme fixiert.
Der darUber installierte Reflextaster mit Hintergrundaus-
blendung Uberwacht den SchlieBvorgang der Greifer.

Sind diese geschlossen, schaltet der Sensor.
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Getrankeindustrie

Nach dem Abfullprozess werden Getranke-
flaschen vollautomatisch verschlossen.

Dabei Uberprifen Gabellichtschranken die
Verschlisse auf Anwesenheit und korrekten Sitz.
Dank des sehr feinen, kollimierten Laserlicht-
strahls erkennen sie auch transparente Objekte
prézise, selbst bei hohen Geschwindigkeiten.

15 —



Holzindustrie

Bei der Herstellung von Fertigparkett stellen Laserdistanz-
sensoren High-Precision sicher, dass die zusammen-
gesetzten Holzlagen positionsgenau aufgebracht werden.
Zur prézisen Erfassung der verschiedenen Hohen der
einzelnen Parkettlagen werden Sensoren mit Analogausgang
eingesetzt.



Konsumgiiterindustrie

Bei der Herstellung von Konsumgutern muss sicher-
gestellt werden, dass die Bauteile wahrend des
Montageprozesses in der richtigen Position und
Menge zur Verflgung stehen. Reflextaster mit
Hintergrundausblendung erkennen dabei kleinste Teile
unabhéngig von Farbe und Neigungswinkel.

Verpackungsindustrie

Beim automatisierten Abrollen von Klebeetiketten tber-
wacht eine Spiegelreflexschranke die Materialzufuhr, um
einen Leerlauf zu verhindern. Ist zu wenig Material auf
der Rolle, wird der gegentberliegend montierte Reflektor
erkannt und der Sensor schaltet. So kann die Rolle recht-
zeitig getauscht werden.

Intralogistik

In groBen Distributionszentren werden z. B.
Kleidungsstlicke mittels Shuttles vollauto-
matisch ein- und ausgelagert. Dabei messen
integrierte Laserdistanzsensoren Long-Range
Abstandswerte und liefern via |O-Link genaue
Angaben Uber Stlickzahl und Regalbelegung.
Dank der wintec-Technologie werden auch

in glanzende Schutzfolie verpackte Objekte
zuverlassig erkannt.

17 —
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Ultraschallsensoren

Ultraschallsensoren eignen sich zur Detektion transparenter, dunkler, glanzender, spiegelnder oder
poroser Oberflachen. Sie erkennen Objekte oder Flussigkeiten trotz Verschmutzung, Staub, Nebel
oder Fremdlicht. Messwerte werden Uber das Senden und Empfangen von Ultraschallwellen ermit-
telt, die als Spannung, Strom oder mittels IO-Link ausgegeben werden.

Die verschiedenen Einstellungen und Betriebsmodi der Ultraschallsensoren lassen sich einfach
Uber die I0-Link-Schnittstelle oder das Display vornehmen. Mittels Synchronbetrieb kbnnen mehre-
re Objekte auf einer groBeren Flache erfasst werden, durch den Multiplexbetrieb wird eine gegen-
seitige Beeinflussung nebeneinander oder gegentberliegend angeordneter Sensoren verhindert.



Systemintegration

|O-Link

Distanzsensoren

Gabelsensoren zur Etikettenerkennung



Baustoffindustrie

Bei der Zwischenlagerung von Holz- oder Kunststoff-
platten in automatisierten Pufferlagern erkennt der
zwischen den Forderrollen installierte Ultraschall-
sensor Anwesenheit und Endposition der Platten und
verhindert so Mehrfacheinlagerungen trotz staubiger
Umgebung und glanzender Objekte. |O-Link erlaubt
die Parametrierung und kontinuierliche Auslesung der
Prozessdaten.




Elektronikindustrie

Bei der Produktion von Chipkarten werden

sogenannte Nutzen bedruckt und mittels eines
Werkzeugs gestanzt. Ein Ultraschallsensor mit groBem
Schallkegel erfasst die laminierten, gelochten und
gestanzten Bogen unabhangig von Farbe, Transparenz
und Oberflache.

Maschinenbau

Zur Sicherstellung des Materialnachschubs wird der
Fullstand von Vibrationswendelférderern von einem
Ultraschall-Reflextaster mit O-Link Uberwacht. Der
Bediener wird zweistufig Gber den Fullstand informiert:
wenn der Boden noch gut bedeckt und wenn der
Behalter fast leer ist.

Getrankeindustrie

Glasflaschen unterschiedlicher Form, Farbe und
Transparenz werden per digitalem Inkjet-Druck
bedruckt. Ein Ultraschallsensor erkennt die
Flaschen einzeln am Flaschenhals und aktiviert
den Druckkopf. So wird verhindert, dass die
Druckkopfe ungewollt aus verschiedenen
Richtungen mit dem Drucken beginnen und sich
gegenseitig besprihen.

21 —
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Induktive Sensoren

Induktive Sensoren erkennen metallische Objekte durch elektromagnetische Induktion. Vielfaltige
Bauformen, Gehausematerialien und hohe Schaltabstande sorgen fur eine groBe Anwendungsviel-
falt. Durch den Verzicht auf bewegliche Teile sind sie verschleiBfrei, wasserdicht und unempfindlich
gegenuber Verschmutzung und Erschutterung.

Die innovative weproTec-Technologie verhindert, dass sich zwei Sensoren gegenseitig beeinflus-
sen. Das ermoglicht die Montage der Sensoren direkt nebeneinander oder gegenuberliegend.
Induktive Sensoren arbeiten in Temperaturbereichen von —40 bis +450 °C.



Induktive Sensoren
mit Standardschaltabstanden

Induktive Sensoren
mit erhohten Schaltabstianden

Induktive Sensoren mit 10-Link
Induktive Sensoren mit Ganzmetallgehause
Induktive Sensoren mit Analogausgang

Induktive Sensoren schweiBfest
mit Korrekturfaktor 1

Induktive Ring- und Schlauchsensoren

Induktive Sensoren
mit selektivem Verhalten

Induktive Sensoren
fiir extreme Temperaturbereiche

Systemintegration

|O-Link

28 ——



Druckindustrie

Bei der Herstellung von Druckwalzen muss der Wellen-
Rundlauf Uberwacht werden, um eine gleichbleibende
Qualitét der Druckerzeugnisse sicherzustellen. Dank

ihrer hohen Auflésung erkennen induktive Sensoren mit
Analogausgang dabei bereits Abweichungen von wenigen
Mikrometern. Das robuste Geh&ause in metrischer Bauform
ermdglicht auch den Einsatz in rauen und schmutzigen
Industrieumgebungen.




Anlagenbau

Die Positionskontrolle von Verfahrschliten muss
zuverlassig, wiederholbar und sowohl fir Edelstahl
(V2A) als auch Aluminium durchfihrbar sein.

Ein schweiBfester induktiver Sensor mit Korrektur-
faktor 1 und hohen Schaltfrequenzen schaltet dabei
sicher auf verschiedene Materialien. Den Einsatz in
SchweiBanlagen ermdéglichen eine sehr hohe Magnet-
feldfestigkeit fir Gleich- und Wechselfelder und die
Teflonbeschichtung (PTFE).

Automobilindustrie

In Trocknungsanlagen werden Lacke von Rohkarossen
erhitzt. Jedes Chassis wird mittels Skidtrager und Ketten-
forderer durch den Ofen transportiert, wo Temperaturen
von bis zu 450 °C herrschen. Seitlich installierte induktive
Sensoren flr extreme Temperaturbereiche (iberwachen
die Position der Skidtrager mit hohen Schaltabstanden
von bis zu 40 mm.

Metallindustrie

Zur Anwesenheitskontrolle von Stahlblechen vor
und nach Walz- oder Stanzprozessen werden
die Bleche auf Rollenbahnen transportiert und
an deren Auslauf durch einen induktiven Sensor
sicher erfasst. Dank des erhohten Schaltab-
stands lasst sich der Sensor unabhéngig von
Hoéhenschwankungen des Stahlblechs optimal
integrieren.

25 —
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Sicherheitstechnik

Sicherheitstechnik fur Kérper-, Hand- und Fingerschutz sichern Mensch und Maschine. Nach
internationalen Standards zertifiziert, schitzen Lichtschranken und -vorhange mit oder ohne
Muting-Funktionen, Sicherheitsschalter, Zuhaltungen, Not-Aus-Schalter, Relais und Schutzsaulen
alle Produktionsanlagen.

Die Sicherheitskomponenten Uberzeugen durch eine einfache Integration, unkomplizierte Einstel-
lungen und einen zusatzlich erhéhten Manipulationsschutz. Dartber hinaus verfigen wenglor-
Sicherheitskomponenten Uber integrierte Messfunktionen, die Aussagen Uber Objektzustande
(Breite, Lange, Hohe) treffen und via IO-Link Ubertragen kénnen.



Performance Level ¢ ¢ Performance Level d

Systemintegration
Performance Level e ¢ |O-Link
|




Intralogistik

Beim vollautomatischen Verpacken von Kartons auf
Europaletten sorgen Sicherheits-Mehrstrahllichtgitter
mit Muting dafir, dass die Paletten sicher in die
Gefahrenzone ein- und wieder ausgefihrt werden
kénnen, ohne dabei die Anlage zu stoppen.




Verpackungsindustrie

Fur die Behebung von Prozessfehlern verfiigen
Verpackungsmaschinen Uber Serviceklappen, die manuell
geodffnet werden kdnnen. Die Maschine lauft nur, wenn die
beweglich trennende Klappe ordnungsgemaB geschlossen
ist; Sicherheitsschalter mit RFID-Codierung Uberwachen
diese Schutzeinrichtungen

Elektronikindustrie

Bei der Herstellung von Kabelbdumen werden Funktions-
und Qualitatsprufungen im Hoch- und Niedervoltbereich
durchgefuhrt. Sicherheits-Lichtvorhdnge mit Fingerschutz
bilden ein durchgangiges, Uber die gesamte Gehauselange
aktives Schutzfeld und verhindern den Eingriff wahrend des
aktiven Prifvorgangs.

Metallindustrie

Um die Gefahrenzone an Pressen fir Werker
abzusichern, wird ein Sicherheits-Lichtvorhang
mit integrierter Muting- und Blanking-Funktion
installiert. Einzelne Strahlen kénnen deaktiviert
werden, sodass die im Pressvorgang abfallen-

den Spéne oder Kleinteile nicht erfasst werden.

Eingriffe durch Hande oder Finger fuhren zum
sofortigen Maschinenstopp.

29 —
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Fluidsensoren

Fluidsensoren erfassen Parameter wie Druck, Stromung, Temperatur oder Fullstand in flussigen
oder gasférmigen Medien. Das Sortiment umfasst Modelle mit ein oder zwei Messfunktionen, mit
integrierter Auswerteeinheit, mit Display, in Edelstahl oder Kunststoff sowie mit |O-Link oder zwei

analogen Schaltausgangen.

Sie Uberwachen Prozesse in Kuhl-, Reinigungs- und Hydrauliksystemen sowie in Umgebungen
mit hohen Anforderungen an Hygiene und Robustheit. Fluidsensoren der weFlux?-Serie messen
Temperatur und Stromung oder Temperatur und Druck kombiniert und ermoglichen gréBte Flexibi-
litat beim Einbau in geschlossenen Rohrsystemen.



Drucksensoren

Stromungssensoren

Temperatursensoren

Fullstandssensoren

Systemintegration

|O-Link




Kosmetikindustrie

Bei der Parfumherstellung missen Minimal- und
Maximal-Fullstande der Aromagrundstoffe in Vakuum-
behaltern prazise erfasst werden. Hierzu werden
Sensoren in metrischen Edelstahlgehausen installiert,
die an zwei unabhangigen Messstellen den Fullstand
des Mediums unabhangig von dessen Viskositat,
Dichte oder Farbe ermitteln.




Lebensmittelindustrie

Bei der Herstellung von Schmelzkase muss aufgrund
biochemischer Hygieneanforderungen eine Abfulltemperatur
von Uber 80 °C sichergestellt werden. Ein Temperatursensor
Uberwacht diesen Wert. Bei abfallenden Temperaturen
sendet dieser ein Signal an die Steuerung und die Abflllung
wird gestoppt.

Getrankeindustrie

Vor der Wiederverwendung mussen Getrankekisten
aus Kunststoff von allen Seiten mit warmem Wasser
unter Hochdruck gereinigt werden. Ein Drucksensor
Uberwacht den gleichbleibenden Leitungsdruck des
Systems. Bei abfallendem oder zu niedrigem Druck
informiert der Sensor die Steuerung Uber den Zustand.

Metallindustrie

Wahrend des GieBprozesses mussen die
GieBformen (Kokillen) eine gleichmaBige
Abkuhlgeschwindigkeit aufweisen. Nur so kann
die erkaltende Schmelze die Erwartungen an
Festigkeit und Oberflachenstruktur erfllen.
Drucksensoren messen in jeder Ruckleitung
des Kuhlwasserkreislaufs Druck und Temperatur
und Ubermitteln die Werte via 10-Link.
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Systemintegration
IO-Link « PROFINET
EtherNet/IP « EtherCAT

Industrial Communication

Feldbus-Gateways, 10-Link-Master, Switches und Junc-
tions sowie Anschlussboxen mit allen gangigen Protokollen
ermoglichen Kommunikation in Echtzeit. Dank Industrial
Ethernet oder |O-Link kénnen Daten ausgetauscht oder fur
die Weiterverarbeitung Ubermittelt werden. Von der Steue-
rung bis in die Feldebene — von der Factory bis in die Smart
Factory.

Switches und Junctions

10-Link-Master

Feldbus-Gateways

Ethernet-Anschlussboxen



Systemkomponenten

Systemkomponenten dienen der Integration von Sensor-
und Bildverarbeitungsprodukten in Produktionsanlagen je-
der Art. Patentierte Befestigungs- und Anschlusstechniken,
Schutzgehause, Haltewinkel und Ausrichthilfen, liefern die
mechanische Grundlage fUr prazise Ergebnisse. Ausge-
wahlte Materialien sorgen dabei fur Stabilitat.

Befestigungstechnik

Anschlusstechnik und Anschlussboxen
Auswertetechnik

Reflektoren

Erganzendes Zubehor

Ersatzteile
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Software

Softwareprodukte ermoéglichen sowohl die Konfiguration und Parametrierung von Sensor- und
Bildverarbeitungsprodukten, als auch die Auswertung von Mess- und Bilddaten. Integrierte
Assistenten sowie vordefinierte Module und Templates fihren auch Anwender ohne Programmier-
kenntnisse zur Losung.

wenglor bietet auBerdem diverse Schnittstellen zu verschiedenen Robotersystemen und Kompo-
nenten der Industrial Communication wie |0-Link-Masters, Gateways und NFC, um smarte Sensor-
und Bildverarbeitungsprodukte ideal in komplexe automatisierte Systeme integrieren zu kénnen.



Bildverarbeitungssoftware

Konfigurationssoftware
Servicesoftware

Upgradelizenzen

Von individuellen Konfigurationsoptionen fur Sensoren bis hin zu
Softwareprodukten fur 2D-/3D-Bildverarbeitungskomponenten liefert
wenglor die zur Hardware passende Software.

Fur die perfekte Systemintegration sorgen zahlreiche Standardschnittstellen.
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2D-/3D-Sensoren

Sensoren dieser Kategorie konnen Objekte mikrometergenau in 2D und 3D vermessen. Nach dem
Prinzip der Lasertriangulation oder des strukturierten Lichts werden Punktewolken erzeugt, die alle
Arten der 3D-Vermessung erméglichen. Uber Standard-Schnittstellen kann die Auswertung der
Messdaten durch individuelle Software erfolgen.

2D-/3D-Sensoren sind spezialisiert auf eine luckenlose 360°-Objektvermessung, die exakte Posi-
tionssteuerung von Maschinen und eine hochgenaue Oberflacheninspektion — unabhangig von
Glanz, Farbe und der Beschaffenheit. Sie bieten eine groBe Auswahl an Messbereichen, Lichtarten,
Laser- und Performance-Klassen.



Systemintegration
PROFINET ¢ EtherNet/IP
EtherNet TCP/IP und UDP
FTP e Digitale 10s
Drehgebereingang
RS-232 « GigE Vision

2D-/3D-Profilsensoren
3D-Sensoren

Control Units
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Kunststoffindustrie

Kunststoffprofile missen nach dem Extrusionsprozess
prazise auf Konturfehler und vorgegebene MaBe geprdift
werden. Vier 2D-/3D-Profilsensoren vermessen das durch-
fahrende Profil mikrometergenau in 360°. AnschlieBend
werden die einzelnen 2D-Héhenprofile vereint, analysiert
und mit definierten Geometriedaten abgeglichen.



Holzindustrie

Bei der Herstellung von Fertigparkett mussen die
Konturen der zuvor gefrasten Holzverbindungen

(Nut und Spund) durch zwei 2D-/3D-Profilsensoren
mikrometergenau vermessen werden. Die ermittelten
2D-Profildaten werden Uber eine Control Unit per Soft-
ware verarbeitet, ausgewertet und visualisiert.

Papierindustrie

Fur die Uberpriifung des konstanten Durchmessers bei
Hartpapierhilsen wird ein 2D-/3D-Profilsensor verwendet.
Dieser vermisst das Objekt per Lasertriangulation bis auf
einen Zehntelmillimeter genau. Die parametrierbare Software
uniVision wertet die Daten Uber einen IPC aus und ermittelt
anschlieBend den Durchmesser der Hulsen.

e

Maschinenbau

Beim Bin Picking, auch Giriff in die Kiste
genannt, erstellt der 3D-Sensor mittels
strukturiertem Licht eine Punktewolke mit sehr
hoher Auflésung. Mithilfe dieser Information
erkennt eine Software die Lage selbst kleinster
Objekte und berechnet die entsprechenden
Greifpunkte. So kann der Roboter einen
zuverlassigen Griff in die Kiste durchfthren.
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Bildverarbeitung und Smart Cameras

Vision-Systeme, Smart Cameras, Vision-Sensoren oder Sensoren zur Klarschrifterkennung (OCR)
|6sen industrielle Bildverarbeitungsaufgaben in Echtzeit. Innerhalb dieses Produktbereichs stehen
Anwendern Digitalkameras, Objektive, Beleuchtungen, sowie anwendungsbezogene Software-
pakete und IPCs zur Verfligung.

Sie Ubernehmen vielfaltige Aufgaben in der MerkmalsUberprifung und tragen dazu bei, hochste
Qualitatsstandards zu sichern. Das Unterscheiden und Sortieren nach Formen, GréBen, Strukturen
sowie Farben und deren Abfolgen machen die intelligenten wenglor-Produkte zu den wichtigsten
Komponenten in der modernen Industrie.



Systemintegration
PROFINET e EtherNet/IP
Ethernet Uber TCP/IP und UDP « FTP

Digitale IOs  Drehgebereingang ¢ RS-232

Vision-Sensoren
OCR-Reader
Smart Cameras
Vision-Systeme
Beleuchtungen

Objektive
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Automobilindustrie

Beim Stanzen von Karosserieteilen missen die Durch-
messer der entstandenen Kalotten vermessen werden.
Die Digitalkamera des aus Objektiv, Hintergrundbeleuch-
tung und Control Unit bestehenden Visionsystems nimmt
ein prézises Bild auf. Die Auswertung und Visualisierung
erfolgt durch die auf der Control Unit installierte
uniVision-Software.




Metallindustrie

Bei automatisierten Drehmaschinen mussen die
bearbeiteten Teile fir den weiteren Prozess auf Spane
am Gewinde gepruft werden. Dies Gbernimmt der
kompakte Visionsensor weQube mit einer zusétzlichen
Flachenleuchte. Durch die Einstellung der Bildbereiche
und Schwellwerte lassen sich Wirr- und Wickelspane
sicher erfassen.

Automobilindustrie

Bei der ,End-of-Line"-Qualitatskontrolle in der
Motorenfertigung UberprUft ein am Roboter montiertes
Visionsystem die korrekte Montage von Anbauteilen
und verhindert so, dass fehlerhafte Motoren das Band
verlassen.

Kunststoffindustrie

Nach der Herstellung von Spritzgussteilen
werden diese optisch auf definierte Qualitats-
merkmale gepruft. Mittels Visionsystem
werden beispielsweise Geometrie, Farbe,
Einschliisse, Uber- oder Unterspritzung oder
Angussabtrennungen kontrolliert. Die visua-
lisierten Messergebnisse werden Uber die
integrierte Software ausgegeben.
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“HHE 1D-/2D- und Barcodescanner

Die Scanner lesen mit verschiedenen Lichtarten alle 1D- und 2D-Codes. Das auf den Code auf-
treffende und zurtickgeworfene Licht wird unterschiedlich stark auf ein spezielles Empfangselement
reflektiert, elektronisch entschlisselt und ausgewertet.

Sie sind flr statische oder dynamische Applikationen einsetzbar und erkennen Codes in definier-
ten Bereichen oder auf groBformatigen Flachen — auch bei schwankenden Abstanden. Modernste
Schnittstellen und separate Gateways bieten zusatzlich groBe Flexibilitat bei der Einbindung in
bestehende Anlagen.



Systemintegration

RS-232/-422/-485 » USB
Bluetooth « EtherNet TCP/IP
PROFINET e EtherNet/IP

Barcode-Linienscanner
Barcode-Rasterscanner
Barcode-Schwingspiegelscanner
1D-/2D-Handscanner
1D-/2D-Codescanner
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Lebensmittelindustrie

Im Verpackungsprozess werden die Etiketten nach der
exakten Gewichtsermittlung bedruckt, aufgebracht und von
einem stationéren 1D-/2D-Codescanner mit integrierter
Beleuchtung gelesen und mit dem Sollcode verglichen.
Stimmen Istcode und Sollcode tberein, wird das Produkt an
den nachsten Prozess gegeben.



Automobilindustrie

Vor der , End-of-Line“-Qualitatskontrolle in der
Motorenfertigung scannt ein 1D-/2D-Codescanner
den auf den Motorblock genadelten DPM-Code.
So wird ermittelt, um welchen Motorblock-Typ es
sich handelt und welches Prifprogramm dafir
ausgewahlt werden muss.

Maschinenbau

Zur Ruckverfolgbarkeit der einzelnen Bauteile an
Montagelinien werden die auf den Werkstlcktragern
eingelaserten Strichcodes von Barcode-Linienscannern
ausgelesen und via Ethernet direkt an das Leitsystem
weitergegeben. Dort wird der Bearbeitungsschritt zur
Nachverfolgung gespeichert.

T
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Bauindustrie

Beim Verlegen und SchweiBen von Kunst-
stoffrohren auf Baustellen missen Rohre und
Anschlusssttcke richtig miteinander verbunden
werden. Mobile SchweiBgeréate nutzen daflr
1D-/2D-Handscanner, die gelaserte oder
gedruckte Codes erfassen und direkt an die
mobile SchweiBeinheit Gbermitteln. So wird der
korrekte Schweistrom automatisch am Gerat
eingestellt.
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107 weroon Bewusstsein scharfen, Chancen erkennen, Potenzial nutzen.

Bei der Entwicklung unserer Produkte legen wir besonderen Wert auf technologische Vorteile — auch
bei der Art und Weise, wie wir sie herstellen. So verringern wir die verwendete Menge an GieBharzen,
reduzieren Baugruppen durch Funktionskombinationen und senken die Anzahl an Einzelteilen, um
Ressourcen zu schonen. Modernste Stickstofftechnologie ermoglicht eine schnellere und vor allem
schadstoffarmere Produktion. Unsere Sensoren verfugen Uber intelligente Abschaltvorrichtungen
und verringerte Stromaufnahmen, die uns und unseren Kunden helfen, den Energieverbrauch zu
senken und wertvolle Ressourcen einzusparen. Unseren taglichen Energiebedarf decken wir zu
rund einem Viertel Uber regenerative Energiequellen wie Erdwarme oder Photovoltaik und sparen
so allein an unserem Hauptstandort Tettnang jahrlich tber 416 Tonnen CO5 ein
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Klimaziele
gehen uns alle an.

Wir werden nicht mide, Fahrgemeinschaf-
ten zu bilden, Bike-To-Work-Wettbewerbe
ins Leben zu rufen und durch Webmeetings
nicht nur Flugkosten, sondern auch eine
betrachtliche Menge CO, einzusparen.

Doch wir wissen, dass das noch lan-
ge nicht ausreicht. Deshalb gehen wir
noch einen Schritt weiter: Seit Anfang
2020 unterstutzt wenglor das Schweizer
Startup-Unternehmen  Climeworks, das
eine zukunftsweisende Technologie entwi-
ckelt hat. Hierbei wird der Umgebungsluft
Kohlendioxid entzogen und anschlieBend
in klimaneutrale Stoffe wie reines CO,-Gas
oder festen Kohlenstoff umgewandelt. Die-
se Stoffe lassen sich entweder als wertvol-
les Dungemittel fur Pflanzen recyceln oder
aber im Erdinneren als Feststoff einlagern.

Fur Druck- und Weiterverarbeitung dieser Broschire
wurden ausgewahlte und ausschlieBlich lokale Liefe-
ranten beauftragt — um lange Transportwege und somit
unnétige COo-Emissionen zu vermeiden.
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